Praca s virtudlnymi modelmi vo virtualnom pracovisku

Kazdy virtudlny model prindsa do virtudlneho pracoviska aj svoje vlastnosti. Samozrejmou
vlastnostou je jeho tvar a dalSie parametre, ktoré sa prejavuju navonok vizualne v 3D priestore.
Skutocny stroj na pracovisku je charakterizovany aj schopnostou vykonavat technologickd ¢innost.
Virtualne modely m6zu mat taktiez ovladacie prvky, ktoré dovoluju riadit ich ¢innost vo virtualnom
svete.

Vo virtudlnom laboratériu su zabudované standardné modely, ktoré obsahuju riadiace prvky.
Predstavime z nich iba niekolko. Ovladanie ostatnych bude uz intuitivne.
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KUKA s ovladacimi prvkami

Zakladny riadiaci panel na ru¢né ovladanie pohybov

Vyznam ovladacich prvkov v poradi zlava doprava:

1. zapnutie/vypnutie panela
2. zobrazenie osi v mieste koncového ¢lena
3. volna zmena orientécie (natacanie) koncového efektora



4. zmena orientdcie (natacanie) koncového efektora v jednotlivych rovinach
5. posun koncového ¢lena v jednotlivych osiach
6. zapnutia/vypnutie rozsirujucich panelov

Ovladanie koncového efektora

1.
2.
3.
4.
5.

zapnutie/vypnutie chapadla
vyber konkrétneho chapadla
vyber konkrétneho chapadla
vyber konkrétneho chapadla

zovretie/rozovretie ¢elusti

Zapinanie spdsobu zobrazenia robota

plné zobrazenie robota — zapnutie/vypnutie
symbolické zobrazenie robota — zapnutie/vypnutie
zapnutie/vypnutie zobrazenia osi

nastavenie polohy chdpadla
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Panel programovacich funkcii
1.obrazok: UPRAV — nastavovanie a rusenie priechodzieho bodu
2. obrazok: START — zapinanie a vypinanie naprogramovanych pohybov

3. obrazok: DRAHA — sp6sob opakovania programu

Priese¢nik Zltych ¢iar uddva polohu koncového clena v jednotlivych rovinach

Dopravnik

Umoznuje zapinat a vypinat pohyb pasu dopravnika a riadit jeho rychlost



~A Cortona

Ovladanie:

a) zelené tlacidlo — zapina pohyb
b) cervené tlacidlo —vypina pohyb
c) biely otoény ,gombik” — nastavuje rychlost pohybu pasu

Poznamka: Rychlost pohybu pasu sa da nastavovat iba pri zastavenom pase. postupuje sa
nasledovne: Kliknutim na ¢ervené tlacidlo vypneme pohyb pasu — otacanim bieleho gombika
nastavime pozadovanu rychlost — kliknutim na zelené tlac¢idlo zapneme pohyb pasu s novou
rychlostou

Obrabacie centrum:
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a) cervené tlacidlo (na centralnom panely alebo na stroji) zapnutie chodu stroja
b) zelené tlacidlo (na centralnom panely alebo na stroji) vypnutie chodu stroja

c) biely ovladaci prvok v tvare Stvorca na oranzovom panely vlavo hore (panel sa zobrazi iba pri
zapnutom stroji) - relativny posuv nastroja voci obrobku smerom vlavo-vpravo a hore-dole

d) modry ovladaci prvok — priblizenie/oddialenie obrobku do a zo zaberu
e) Ccierny disk- otacanie s obrobkom okolo zvislej osi

Pozndmka: Vzajomny kontakt ndstroja a obrobku je symbolizovany zanechavanymi stopami,
zvukovym efektom a optickym efektom



